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(54) Vorrichtung fur das Fiillen von Hohlraumen 

(57) Eine Fullvorrichtung fur das Fiillen von Hohl- 
raumen, insbesondere in Zahnen oder Zahnersatztei- 
len, ist mit einem Fiillraum fur die Aufnahme von Fiill- 
masse und mit einem Saugkanal versehen, mit wel- 
chem Unterdruck in einem Adapterkanal (54), uber den 
Adapterkanal (54) in dem Hohlraum und in dem Full- 



raum (26) erzeugbarist. Der Adapterkanal (54) erstreckt 
sich durch den Adapter (30) bis zum Hohlraum hin. Eine 
Umschaltvorrichtung (35) ist fur das Umschalten zwi- 
schen dem Saugkanal und dem Fullraum (26) vorgese- 
hen. Sie ist durch das Ausuben von Druck auf den Ad- 
apter (30) aus Richtung des Hohlraums betatigbar. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fullvorrichtung fur 
das Fullen von Hohlraumen, insbesondere in Zahnen 
und Zahnersatzteilen, gemaB dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 . 

[0002] Es ist bereits eine Fullvorrichtung fur das Ful- 
len von Zahnen vorgeschlagen worden, die einen Saug- 
anschluss aufweist, uber den ein Hohlraum in dem Zahn 
zunachst unter Unterdruck gesetzt werden soli. Durch 
Betatigung eines oberhalb des Sauganschlusses ange- 
ordneten Hebels soil aus einem zwischen Hebel und 
Sauganschluss vorgesehenen Fullraum Fullmasse 
durch den erzeugten Unterdruck in den Zahn und in den 
dort bestehenden Hohlraum eindringen. 
[0003] Diese Losung hat sich in der Praxis nicht 
durchgesetzt, da der Fullraum praktisch in der Verlan- 
gerung des Fulikanals angeordnetsein muss, was eine 
entsprechend groBe Bauhohe bedingt. Zusatzlich ist 
oberhalb des Fullraums noch der Betatigungshebel an- 
geordnet, so dass der Zahnarzt nur mit groBer Ge- 
schicklichkeit die erwiinschte Betatigung realisieren 
kann. Hinzu kommt, dass ein vorstehender und sperri- 
ger Betatigungshebel nicht mundgerecht ist und auch 
nicht ausgeschlossen ist, dass der Patient unwillkurlich 
und versehentlich den Betatigungshebel bereits vorzei- 
tig mit der Zunge auslost. 

[0004] Ferner ist es aus der DE-OS 40 1 1 568 bekannt 
geworden, speziell den Apex eines Zahns uber eine 
Fullvorrichtung zu befullen. Diese Losung soil das Full- 
material moglichst tief in den Wurzelkanal einbringen. 
Bei dieser Losung ist zwar der Fullstift unter Unterdruck 
gesetzt, so dass die Fullmasse dort blasenfrei gefiihrt 
werden kann. Der Hohlraum selbst steht jedoch unter 
Umgebungsdruck, so dass es sehrschwierig ist, keine 
Blasen beim Fullvorgang entstehen zu lassen. Insbe- 
sondere muss der Fullstift kontrolliert aus dem Wurzel- 
kanal herausgezogen werden, wahrend zugleich Mate- 
rial genau in der Menge abgegeben werden muss, die 
der Bewegung des Fullstifts entspricht. 
[0005] Insofern ist es nicht verwunderlich, dass sich 
auch diese Losung nicht durchgesetzt hat. 
[0006] Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, eine Fullvorrichtung gemaB dem Oberbegriff von 
Anspruch 1 zu schaffen, die besser zu handhaben ist, 
storungssichererist, aberdennoch eine verbesserte Ak- 
zeptanz fur den Patienten mit sich bringt. 
[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen erge- 
ben sich aus den Unteranspruchen. 
[0008] Besonders gunstig ist es, daB die erfindungs- 
gemaBe Fullvorrichtung eine blasenfreie Fullung bei 
verbesserter Akzeptanz durch den Patienten ermog- 
licht. Dadurch, daB oberhalb der fur die Fullung verwen- 
deten Bohrung nur eine geringe Bauhohe des Adapters 
vorliegt, laBt sich zunachst erreichen, daB auch die Mo- 
laren kauflachenseitiggefullt werden konnen. Nachdem 
eine gesonderte Betatigung uber einen vorragenden 



Hebel erfolgen muB, wird die Neigung des Zahnarztes, 
im Betatigen der Umschaltvorrichtung eine Verkantung 
des Adapters herbeizufuhren, stark vermindert, so daB 
die Gefahr, daB die Luft angesaugt wird und damit Blas- 
5 chen in der Fullung entstehen, praktisch ausgeschlos- 
sen ist. 

[0009] ErfindungsgemaB laBt sich dies durch die Um- 
schaltung mit einer naturlichen Bewegung, namlich ei- 
ner Erhohung des Andrucks an den zu befullenden 

10 Zahn, bewerkstelligen, ohne daB eine besondere Hand- 
habung Oder eine Zusatzbewegung durch die Hand des 
Zahnarztes erforderlich ware. 
[0010] Es versteht sich, daB der wahrend des Evaku- 
ierens ausgeubte Druck und auch der Umschaltdruck in 

15 weiten Bereichen an die Erfordernisse angepasst ist, 
aber auch an die Wunsche des jeweiligen Zahnarztes 
anpassbar ist. Bevorzugt ist eine begrenzte Rastwir- 
kung fur die Umschaltvorrichtung vorgesehen, die deut- 
lich macht, wenn die Umschaltung vorgenommen wird. 

20 Beispielsweise kann die fur das Umschalten erforderli- 
che Kraft auf das Dreifache der beim normalen Andruck 
des Adapters beim Evakuieren des Zahns erforderli- 
chen Kraft festgelegt werden. 
[0011] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 

25 dung laBt sich die Umschaltkraft ohne weiteres durch 
Bemessung von Dichtringen des Arbeitskorpers einstel- 
len, die gegen die Fuhrungsbuchse des Arbeitskorpers 
wirken. Es ist moglich, zur Bereitstellung einer groBeren 
Betatigungskraft fur das Umschalten O-Ringe mit einer 

30 vergroBerten Starke zu verwenden, und fur die Bereit- 
stellung einer geringeren Umschaltkraft O-Ringe mit ei- 
ner verminderten Starke. Ferner kann die Reibkraft ge- 
genuber der Rastkraft ebenfalls feinfuhlig durch ent- 
sprechende Ausgestaltung der Rastnuten eingestellt 

35 werden. Bevorzugt ist es vorgesehen, daB zwei im Ab- 
stand der Betatigung angeordnete Dichtungen uberein- 
ander an dem zylindrischen Arbeitskorper vorgesehen 
sind, die je nach Stellung des Arbeitskorpers in der Fuh- 
rungsbuchse in eine entsprechende Ringnut einrasten, 

40 Die Flankensteilheit der Ringnut entscheidet dann die 
reine Umschaltkraft. 

[0012] GemaB einem besonders gunstigen Aspekt ist 
in dem erfindungsgemaBen Adapter lediglich ein einzi- 
ger Adapterkanal vorgesehen, der sowohl als Saugka- 

45 nal als auch in der Fullstellung als Fullkanal eingesetzt 
wird. Diese Losung erlaubt eine deutlich verminderte 
Storanfalligkeit im Vergleich zu Losungen mit zwei kon- 
zentrischen Kanalen, aber auch eine Verminderung des 
Herstellaufwands. ErfindungsgemaB bildet hierzu der 

so Arbeitskorper selbst eine Schaltflanke, wobei in der er- 
sten Stellung des Arbeitskorpers, der Saugstellung, ein 
Fullstutzen des Fullraums von dem Arbeitskorper, ge- 
nauer gesagt, von der Schaltflanke, verschlossen ist. 
Demgegenuber ist in derzweiten Stellung, der Fullstel- 

55 lung, eine Arbeitsoffnung des Adapterkanals moglichst 
hindernisfrei zu dem Fullstutzen des Fullraums ausge- 
richtet, so daB die Fullmasse hindernisfrei in den Adap- 
terkanal eintreten und von dort in den Hohlraum gelan- 
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gen kann. 

[0013] ErfindungsgemaB besonders gunstig ist es, 
daB die Viskositat der Fullmasse dazu ausgenutzt wird, 
sie blasenfrei zu halten. Wahrend grundsatzlich auch 
das Fullen des Fullraums uber einen Druck auf einen 
Spritzenstempel moglich ware, ist erfindungsgemaB ei- 
ne Selbstansaugung der Fullmasse bevorzugt. Hierzu 
ist ein kleiner, aber definierter Spalt im Arbeitsbereich 
zwischen Arbeitskorper und Fuhrungsbuchse vorgese- 
hen. Uber diesen Spalt wird Luft von einem Saugstut- 
zen, der dem Fullraum direkt benachbart ist und sich im 
rechten Winkel zum Arbeitskorper erstreckt, aus dem 
Adapterkanal und damit aus dem Hohlraum in den Zahn 
Oder Zahnersatzteil angesaugt. Zugleich wird Luft uber 
den Spalt zwischen der Umschaltkante und dem Full- 
stutzen abgesaugt, so daB im Fiillraum Unterdruck ent- 
steht. Nachdem der Hohlraum mit dem Adapterkanal 
bei fest aufgesetztem Adapter einen geschlossenen 
Raum bildet, entsteht beim weiteren Ansaugen uber 
den SauganschluB eine Unterdruck in dem Fullraum, 
der aus einer Spritze bereitgestellte Fullmasse ansaugt, 
und zwar bis sie an dem Fiillstutzen ansteht. Sobald 
dies der Fall ist, steigt der Unterdruck im Adapterkanal 
und damit auch im Saugstutzen weiter an, so daB durch 
die Druckerfassungfestgestellt werden kann, wann der 
Adapter fur das Umschalten bereit ist. 
[0014] ErfindungsgemaB besonders gunstig ist es, 
daB durch den Unterdruck im Adapterkanal zugleich 
auch der Adapter an die Offnung in dem Zahn ange- 
saugt wird. Die Abdichtung ist damit unkritisch, wobei 
es in sofern gunstig ist, wenn der Winkel eines AuBen- 
konuses an dem Adapter so gewahlt ist, daB der Adap- 
ter nach dem Einstecken selbsthaltend ist. 
[0015] In einer besonders bevorzugten Ausgestal- 
tung der erfindungsgemaBen Losung ist eine 
Mischwendel vorgesehen, die von der aus zwei Kom- 
ponenten bestehenden Fullmasse durchtreten wird. Er- 
findungsgemaB geschieht dies durch die gemaB der 
vorstehenden Beschreibung erzeugte Saugkraft, so 
daB die Komponenten zugleich von Blaschen befreit 
werden. Die Mischwendel kann als Spirale ausgebildet 
sein, die in einem an ihren AuBendurchmesser ange- 
passten Zylinder aufgenommen ist. Durch das Hin- 
durchsaugen der Fullmasse entsteht eine intensive 
Durchmischung, nachdem die Fullmasse dazu neigt, 
dem Spiralverlauf zu folgen, aber hierdurch Scherwir- 
kungen unterworfen ist, denn durch geeignete MaBnah- 
men wie eine Verdrehsicherung ist sichergestellt, daB 
der SpritzenanschluBkorper, in dem die Spirale aufge- 
nommen ist, sich nicht verdreht. 
[0016] Die erfindungsgemaBe Losung erlaubt eine 
ausgesprochen preisgunstige Herstellung der Fullvor- 
richtung. Die aus Fuhrungsbuchse samt Fullraum und 
Adapterkorper bestehende Einheit kann auch als Ein- 
wegteil realisiert sein. Es ist auch moglich, den Adap- 
terkorper losbar in der Fuhrungsbuchse zu lagern, so 
daB die Reinigung erleichtert ist. 
[0017] In einerweiteren, besonders giinstigen Ausge- 



staltung der Erfindung ist es vorgesehen, an der Fuh- 
rungsbuchse neben dem Saugstutzen auch einen wei- 
teren Stutzen anzubringen und dort den je anstehenden 
Unterdruck zu messen. 
5 [0018] Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale 
ergeben sich aus den nachfolgenden Beschreibungen 
eines Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung an Hand der 
Zeichnung. 
[0019] Eszeigen: 

w 

Fig. 1 eine schematisierte Explosionsdarstellung ei- 
ner erfindungsgemaBen Fullvorrichtung in ei- 
ner Ausfuhrungsform 

15 Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Ausfuh- 
rungsform gemaB Fig. 1 vor dem Zusammen- 
setzen, jedoch aus einer ande: Blickrichtung 
als in Fig. 1; 

20 Fig. 3 die Ausfuhrungsform gemaB wie bei 1 und 2, 
wobei die Einzeiteile bereits bereits zusam- 
mengesetzt sind; 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der aus Ar- 
25 beitskorper, Fuhrungsbuchse und Fullraum 

bestehenden Arbeitseinheit der Fullvorrich- 
tung in der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 bis 
3, wobei der Arbeitskorper sich in der Saug- 
stellung befindet; 

30 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung der aus Ar- 
beitskorper, Fuhrungsbuchse und Fullraum 
bestehenden Arbeitseinheit der Fullvorrich- 
tung in der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 bis 
35 3, wobei der Arbeitskorper sich in der Fullstel- 

lung befindet, jedoch aus einer anderen Per- 
spektive; 

Fig. 6 ein Schnitt durch eine erfindungsgemaBe Fiill- 
40 vorrichtung in der Fullstellung; 

Fig. 7 eine vergroBerte Darstellung eines Teils einer 
Arbeitseinheit fur die erfindungsgemaBe Full- 
vorrichtung, und zwar in der Saugstellung; 

45 

Fig. 8 eine vergroBerte Darstellung eines Teils einer 
Arbeitseinheit fur die erfindungsgemaBe Full- 
vorrichtung, jedoch in der Fullstellung. 

50 [0020] Die in Fig. 1 dargestellte Fullvorrichtung 10 
weist eine Arbeitseinheit 12, einen 
SpritzenanschluBkorper 14, eine Mischwendel 16, ei- 
nen Spritzenkorper 18 und einen Doppel-Spritzenstem- 
pel 20 auf. Im Anwendungsfall sind diese Teile gemaB 

55 Fig. 3 zusammengefugt und sind hier in Fig. 1 der Uber- 
sichtlichkeit halber in Explosionsdarstellung gezeigt. 
[0021] Die Arbeitseinheit 12 besteht aus einem Ar- 
beitskorper 22, einer Fuhrungsbuchse 24, in der der Ar- 
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beitskorper22 schiebebeweglich gefuhrt ist, und einem 
Fullraum 26. 

[0022] Der Arbeitskorper 22 weist ferner eine Betati- 
gungskappe 28 auf , die ihn in der Fuhrungsbuchse 24 
halt. Der Arbeitskorper 22 bildet zusammen mit der Be- 
tatigungskappe 28 den Adapter 30 und weist an seinem 
unteren Ende einen Adapterkonus 32 auf. DerAdapter- 
konus 32 ist dafur bestimmt, in eine Bohrung in einem 
Zahn oder Zahnersatzteil eingesteckt zu werden, die 
ebenfalls konisch ausgebiidet ist und einen Konuswin- 
kel aufweist, der dem Konuswinkel des Adapterkonus 
entspricht. 

[0023] Die Fuhrungsbuchse 24 ist recht kurz gehalten 
und ist einstuckig mit dem Fullraum 26 ausgebiidet, wo- 
bei der Fullraum 26 im wesentlichen als Rohr ausgebii- 
det ist, das sich seitlich von der Fuhrungsbuchse we- 
gerstreckt. 

[0024] Unterhalb des Fullraums 26 ist ein Saugstut- 
zen 34, dessen Funktion im einzelnen welter unten be- 
schrieben ist, und ein Druckmesstutzen 36 angeordnet. 
[0025] Wie sich aus Fig. 2 recht gut ersehen laBt, 
kann der SpritzenanschluBkorper 14 teilweise in das 
Rohr38, das den Fullraum 26 bildet, eingeschoben wer- 
den. An seinem AuBenumfang ist eine Verdrehsiche- 
rung 40 vorgesehen, die in entsprechende Nuten 42 des 
Spritzenkorpers 1 8 eingreift. Vor dem Zusammenfiigen 
des SpritzenanschluBkorpers 14 mit dem Spritzenkor- 
per 18 wird die Mischwendel 16, die in Form einer Spi- 
rale ausgebiidet ist, in den Spritzenanschlul3k6rper 14 
eingefuhrt. Der Spritzenkorper 18 weist zwei Zylinder 
auf, die in Fig. 1 angedeutet sind und die je mit einer 
Komponente gefiillt sind. 

Durch das intensive Durchmischen derbeiden Kompo- 
nenten entsteht die Fullmasse im Fullraum 26. 
[0026] Die Arbeitseinheit 12 ist in den Figuren 4 und 
5 etwas vergroSert dargestellt. In Fig. 4 ist die Saugstel- 
lung des Adapters 30 und in Fig. 5 die Fullstellung des 
Adapters 30 in der Fuhrungsbuchse 24 ersichtlich. In 
der Saugstellung liegt die Betatigungskappe 28 flach an 
der Oberseite der Fuhrungsbuchse 24 an. In dieser Stel- 
lung springt der Arbeitskorper 22 deutlich unten vor. 
[0027] Hingegen erstreckt sich in der Fullstellung der 
Arbeitskorper 22 oben aus der Fuhrungsbuchse 24, 
wahrend in dieser Stellung unten lediglich der Adapter- 
konus 32 vorspringt. 

[0028] Fur das Umschalten zwischen der Saugstel- 
lung gemaB der Fig. 4 und der Fullstellung gemaB der 
Fig. 5 reicht es aus, wenn der Zahnarzt einen ganzen 
Druck von oben nach unten auf das Rohr 38 des Full- 
raums 26 ausiibt. Hierdurch ist eine Umschaltvorrich- 
tung 35 gebildet. 

[0029] Wie insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich ist, er- 
strecken sich der Druckmesstutzen 36 und der Saug- 
stutzen 34 sowohl auf einer anderen vertikalen Ebene 
als auch versetzt zueinander. Die Anschlusse konnen 
so auf einer moglichstgeringen Bauhoheuntergebracht 
werden, und dadurch, daB sich die beiden Stutzen 34 
und 36 je seitlich etwas neben dem Rohr38 erstrecken, 



sind die betreffenden Schlauche parallel zu dem Rohr 
38 aus dem Mund des Patienten herauszufuhren. 
[0030] Die nicht dargestellten Schlauche stellen eine 
Verbindung zu einer Versorgungseinheit dar. 
5 [0031] Das Rohr 38 weist - wie es besonders gut aus 
Fig. 5 ersichtlich ist - eine Verdrehsicherung 40 auf, der 
der Aufnahme und Abstutzung des 
SpritzenanschluBkorpers 1 4 dient. Es versteht sich, da(3 
hier eine spielfreie Passung und gegebenenfalls ent- 

10 sprechende Dichtvorrichtungen vorgesehen sind. 
[0032] In Fig. 6 ist eine erfindungsgemaBe Fullvor- 
richtung dargestellt, wobei der Adapter 30 dort die Full- 
stellung einnimmt. Es ist ersichtlich, daB die Mischwen- 
del 16 einen zylindrischen Innenraum 43 des Spritzen- 

'5 anschluBkorpers 14praktischvollstandigausfullt. Sieist 
so bemessen, daB sie unter Federkraft an dem Innen- 
raum 43 anliegt, jedoch bei Bedarf, z.B. zu Reinigungs- 
zwecken, entnommen werden kann. 
[0033] Aus Fig. 7 ist ersichtlich, wie der Adapter 30 in 

20 dem in die Fiihrungbuchse 24 eingebauten Zustand im 
einzelnen ausgebiidet ist. Der Arbeitskorper 22 des Ad- 
apters 30 ist im wesentlichen zylindrisch, weist jedoch 
eine recht groBe Ringnut 44, und zwar etwas oberhalb 
der Mitte auf. Er weist ferner eineerste Dichtung 46, ei- 

25 ne zweite Dichtung 48 und eine dritte Dichtung 50 auf, 
die je als O-Ringe ausgebiidet sind. Die Dichtungen 
46-50 dichten zur Fuhrungsbuchse 24 hin ab. Uber eine 
nicht dargestellte Verdrehsicherung ist die Drehposition 
des Arbeitskorpers 22 in der Fuhrungsbuchse 24 fest- 

30 gelegt. Der Arbeitskorper 22 weist ferner von der Ring- 
nut 44 ausgehend und dem Fullraum 26 zugewandt eine 
Arbeitsoffnung 52 auf, die in einen Adapterkanal 54 
mundet. Der Adapterkanal durchtritt den gesamten Ar- 
beitskorper 22 und auch den Adapterkonus 32. 

35 [0034] Der Fullraum 26 endet in einem Fullstutzen 56, 
der dem Arbeitskorper 22 zugewandt ist. Wahrend er in 
der in Fig. 7 dargestellten Saugstellung von dem Ar- 
beitskorper 22 und dessen dort befindliche Umschalt- 
kante 58 verschlossen ist, ist er in der in Fig. 8 darge- 

40 stellten Fullstellung zum Adapterkanal 54 hin offen. 
[0035] Zwischen dem Arbeitskorper 22 und der Fuh- 
rungsbuchse 24 erstreckt sich ein Spalt 60 definierter 
Breite. An den Spalt 60 ist der Saugstutzen 62 ange- 
schlossen, so daB in dem Spalt - und von dort ausge- 

45 hend in weiteren Bereichen - Unterdruck vorliegt. Der 
Unterdruck gelangt in die Ringnut 44 und uber diese in 
den Adapterkanal 54. Nachdem die Dichtung 50 auch 
in der Saugstellung gemaB Fig. 7 oberhalb des FQIIstut- 
zens 56 ist, gelangt der Unterdruck auch zu dem Full- 

50 stutzen 56 und von dort in den Fullraum 26. Dies fuhrt 
dazu, daB uber den Unterdruck nicht dargestellte Full- 
masse angesaugt wird und an der Umschaltkante 58 
ansteht. Die Viskositat der Fullmasse ist so groB, daB 
sie nicht in den Spalt 60 gelangen kann, solange der 

55 Arbeitskorper 22 sich in der Saugstellung befindet. 
[0036] Fur das Evakuieren des Hohlraums in dem 
Zahn oder Zahnersatzteil wird die Saugstellung gemaB 
Fig. 7 fur einen gewissen Zeitraum, beispielsweise fiinf 
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Minuten oder mehr beibehalten. Hierdurch wird zu- 
nachst der Hohlraum und der Adapterkanal 54 evaku- 
iert, wobei ein Restdruck von 1 0 bis 1 5 mbar ohne wei- 
teres verbleiben kann. Der Unterdruck pflanzt sich in 
den Fullraum 26 fort und fuhrt dazu, daB Masse von der 
Spritze durch die Mischwendel 16 angesaugt wird und 
den Fullraum 26 schlieBlich ausfullt. Sobald dies ge- 
schehen ist, laBt sich keine weitere Luft mehr evakuie- 
ren, so daB der Saugvorgang abgeschlossen ist. Der 
Zahnarzt druckt dann von oben auf das Rohr 38, so daB 
die Fullstellung gemaB Fig. 8 erreicht wird. Das ruckar- 
tige Umschalten laBt die Fullmasse aus dem Fullraum 
26 in den Adapterkanal 54 und von dort in den Hohlraum 
in dem Zahn einschieBen. Nachdem dort starker Unter- 
druck besteht, wird der Fullraum so vollstandig und bla- 
senfrei gefullt. 

[0037] Fur die Bereitstellung von definierten Urn- 
schaltpositionen ist eine erfindungsgemaBe Rastvor- 
richtung 64vorgesehen.SieweisteineRingnut66 innen 
in der Fiihrungsbuchse auf, die mit der ersten Dichtung 
46 und der zweiten Dichtung 48 zusammenwirkt. In der 
ersten Stellung, der Saugstellung gemaB Fig. 7, er- 
streckt sich die erste Dichtung 46 in die Ringnut hinein. 
In dieser Stellung ist die erste Dichtung 46 freigestellt 
und der in dem Spalt 60 vorliegende Unterdruck kann 
gemessen werden, wobei die Messung uber den Druck- 
messstutzen 36 erfolgen kann. 
[0038] Fur das Uberfuhren des Adapters 30 in die 
zweite Stellung, die Fullstellung gemaB Fig. 8, wird nun 
die erste Dichtung 46 aus der Ringnut herausgedriickt, 
und beim Weiterdrucken gelangt die zweite Dichtung 48 
in die Ringnut 66. 

[0039] Der Abstand zwischen den Dichtungen 46 und 
48 ist so bemessen, daB er groBer als die Breite der 
Ringnut 66 ist, so daB stets eine Unterdruck-Abdichtung 
im Inneren der Arbeitseinheit 12 gewahrleistet ist. 
[0040] Die Betatigungskappe 28 ist - wie es aus Fig. 
7 und 8 ersichtlich ist - in eine entsprechende Gewin- 
deausnehmung des Arbeitskorpers 22 eingeschraubt. 
Zum Saubern des Arbeitskorpers 22 und der Arbeitsein- 
heit 12 wird die Schraubverbindung gelost, so daB sich 
der Arbeitskorper 22 von unten aus der Fiihrungsbuch- 
se 24 herausziehen laBt. Die Betatigungskappe 28 ist 
ballig ausgebildet, so daB sie handfreundlich ein Zu- 
ruckumschalten von der Fullstellung gemaB Fig. 8 in die 
Saugstellung gemaB Fig. 7 fur die Befullung des nach- 
sten Zahns ermoglicht. 



Patentanspruche 

1. Fullvorrichtung fur das Fullen von Hohlraumen, ins- 
besondere in Zahnen oderZahnersatzteilen, mitei- 
nem Fullraum fur die Aufnahme von Fullmasse und 
mit einem Saugkanal, mit welchem Unterdruck in 
einem Adapterkanal, uber den Adapterkanal in dem 
Hohlraum und in dem Fullraum erzeugbar ist, wobei 
der Adapterkanal durch den Adapter sich bis zum 



Hohlraum hin erstreckt, und mit einer Umschaltvor- 
richtung (35) fur das Umschalten zwischen dem 
Saugkanal und dem Fullraum (26), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Umschaltvorrichtung 
5 durch das Ausiiben von Druck oder Gegendruck auf 
den Adapter (30) aus Richtung des Hohlraums be- 
tatigbar ist. 

2. Fullvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dass die Umschaltvorrichtung (35) 

einen Arbeitskorper (22) aufweist, der eine Arbeits- 
offnung aufweist, die in einer ersten Stellung der 
Umschaltvorrichtung keine Uberlappung mit einem 
Fullstutzen (56) des Fullraums und in einer zweiten 
15 Stellung eine Uberlappung mit dem Fullstutzen (56) 
aufweist. 

3. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 

20 Umschaltvorrichtung (35) eine Fiihrungsbuchse 
(24) fur den Arbeitskorper (22) aufweist. 

4. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 

25 schen einem Arbeitskorper und einer Fiihrungs- 
buchse (24) der Umschaltvorrichtung (35) ein Spalt 
(60) ausgebildet ist, der eine Breite aufweist, die fur 
das Evakuieren des Fullraums (26) ausreicht, je- 
doch zu schmal fur das Durchtreten von Fullmasse 

30 durch ihn hindurch ist. 

5. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Adapter (30) einen AuBenkonus (32) aufweist, der 
35 in seiner Form einer Bohrung zu dem Hohlraum hin 
entspricht. 

6. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 

^0 Adapter (30) an seiner im Zahn dem Hohlraum zu- 
gewandten AuBenseite mit einer Dichtung verse- 
hen ist. 

7. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
45 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

Spalt (60) zwischen einem Arbeitskorper (22) und 
einer Fiihrungsbuchse (24) der Fullvorrichtung (10) 
als zylindrischer Ringspalt ausgebildet ist, der von 
Dichtungen (46/48) begrenzt ist, und dass der Spalt 
50 (60) sich uber den Bereich der Mundung des Saug- 
kanals und uber den Fullstutzen (56) erstreckt. 

8. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

55 Arbeitskorper (22) in der Fiihrungsbuchse (24) ver- 
schieblich gelagert ist und durch Druck auf eine Be- 
tatigungskappe (28), die dem Fullraum (26) gegen- 
iiber liegt, in die erste Stellung bringbar ist, in wel- 
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cher der Arbeitskorper (22) den Fullstutzen (56) 
versperrt. 

9. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Fuhrungsbuchse (24) eine Ringnut (66) aufweist, in 
die sich in der ersten Steilung des Arbeitskorpers 
(22) eine erste Dichtung (46) und in der zweiten 
Steilung des Arbeitskorpers (22) eine zweite Dich- 
tung (48) erstreckt, wobei die Ringnut (66) in Zu- 
sammenwirkung mit der ersten und der zweiten 
Ringdichtung eine Rastvorrichtung (64) fur die erste 
und die zweite Steilung bildet. 

10. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Fullraum (26) an seiner von dem Fullstutzen (56) 
abgewandten Seite an eine Mischwendel (16) an- 
geschlossen ist, uber welche zwei die Fullmasse 
bildende Komponenten mischbarsind. 

11. Fullvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Mischwendel (16) an eine 
Doppelspritze angeschlossen ist, die durch den Un- 
terdruck in dem Fullraum (26) betatigbar ist. 

12. Fullvorrichtung nach Anspruch 10 Oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Mischwendel 
(16) ais in einen Spritzenanschlusskorper (14) ein- 
gelegte Spirale ausgebildet ist und dass der Sprit- 
zenanschlusskorper (14) eine Verdrehsicherung 
gegenuber der Spritze aufweist. 

13. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Fuhrungsbuchse (24) und der Arbeitskorper (22) 
gegenuber der Anordnung aus Fullraum (26), Sprit- 
zenanschlusskorper(U) und Spritze abgewinkett 
ist. 

14. Fullvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Betatigungskappe (28) den Arbeitsweg des Ar- 
beitskorpers (22) begrenzt und von dem Arbeitskor- 
per (22) losbar, insbesondereabschraubbarist, und 
dass der Arbeitskorper (22) nach Losen der Betati- 
gungskappe (28) zu Reinigungszwecken aus der 
Fuhrungsbuchse (24) herausziehbar ist. 

15. Fullvorrichtung nach einem der vorgehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Ringnut (66) vorgesehen ist, uber welche in der er- 
sten Steilung des Arbeitskorpers (22) der Unter- 
druck uber den Druckmessstutzen messbar ist. 

16. Verwendung einer Spritze, die mindestens einen 
Spritzenkorper und einen Spritzenstempel, insbe- 
sondere einen Doppel-Spritzenstempel aufweist, 



fur die Fullvorrichtung gemaB einem der vorherge- 
henden Anspruche. 

17. Verfahren zum Fullen von Hohlraumen, insbeson- 
5 dere in Zahnen oder Zahnersatzteilen, bei dem Full- 
masse in einem Fullraum aufgenommen wird und 
bei dem Unterdruckvon einem Saugkanal in einem 
Adapterkanal und uber den Adapterkanal in dem 
Hohlraum und in dem Fullraum erzeugt wird, wobei 

10 sich der Adapterkanal durch den Adapter bis zum 
Hohlraum hin erstreckt, wobei zwischen Saugkanal 
und Fullraum mit einer Umschaltvorrichtung umge- 
schaltet werden kann, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umschaltvorrichtung durch das Ausuben 

15 von Druck oder Gegendruck auf den Adapter aus 
Richtung des Hohlraums betatigt wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Umschalten der Umschaltvor- 

20 richtung dadurch erfoigt, dass der Zahnarzt auf die 
Fuhrungsbuchse oder eine mit ihr verbundene Ein- 
heit wie den Fullraum druckt, wahrend der Adapter 
auf dem Zahn aufliegt. 

25 19. Verfahren nach Anspruch 1 7 oder 1 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der an dem Adapter anste- 
hende Unterdruck gemessen wird und beim Vorlie- 
gen eines ausreichenden Unterdrucks ein Signal 
fur das Umschalten abgegeben wird. 

30 
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